Останнім часом більшу перевагу надають трубам з поліетилену і полівінілхлориду. Такі труби можна використовувати при температурі до 60 °С.
Способи з'єднання труб.
Розрізняють два види з'єднання труб:
· Нерозємні;
· роз'ємні.
Нєрозємні з'єднання виконують зваркою і пайкою. Для труб із сталі використовують зварку, при чому для труб товщиною стінки до 3,5 мм. використовують газову зварку, а при більшій товщині стінки - електрозварку.
Зварку проводять двома видами: в стик або з допомогою муфти (рис.2).
Перед зваркою кінці труб спилюють так щоб вони прилягали один до одного по всьому периметру. Труби зачищають до металевого блиску. При сварці в стик на довжину біля 10 мм., а при наявності муфти на довжину 1,5 dTP . Довжина   муфти повинна бути рівна 2 dTP зварювальних труб.
[image: image1.jpg]



Рисунок 1 Конструкція пневмокабеля марки ТПОБ-


1 - поліетиленові труби; 2 - обмотка однією лентою
Рисунок 2: Спосіб зварки сталевих труб: 
із поліамідної, поліетілєнте-рефтапатної або
 а— встик; б — за допомогою муфти,
тріацетатної плівки; 3— оболонка із полівівнілхлоридного пластиката, 4— броня із двох сталевих стрічки .
Мідні труби з'єднують аналогічно стальним. Для з'єднання мідних і латунних труб використовують пайку в стик з розвальцовкою або з муфтою (рис.З). Мідні труби спаюють припоєм. Експлуатація спаяних труб допускається при температурі до 200°С.
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