скручують, а більшого перерізу встановлюють в мідні розрізні гільзи в стик. Алюмінієві жили складають внахльост і скручують.
Пайку мідних жил виконують припоєм ПОС-60 з каніфоллю попередньо зачистивши і скрутивши провід. Використовувати кислоти - суворо заборонено. Алюмінієві жили паяють припоєм марки А, кінці зачищають до металевого блиску, жили накладають внахльост і скручують так, щоб в місці їх дотику утворився жолобок. Скручені жили нагрівають полум'ям паяної лампи до температури плавлення припою. Потім прутком припою введеним в полум'я натирають поверхню жил в жолобку (облуджують жили). Після цього жолобок заливають припоєм. Аналогічну операцію повторюють з другого боку. Після з'єднання жил місце з'єднання покривають бакелітовим лаком, а потім місце з'єднання обмощують ПВХ стрічкою перекриваючи заводську ізоляцію жил на 5-1Омм. Для з'єднання мідних і алюмінієвих жил використовують також зварювання. Джерелом живлення служить трансформатор потужністю ЗООВт з вторинною напругою 6 ÷ 12В.
Кінці жил підготовлюють зачищаючи до блиску, а потім одну жилу навивають на другу. При цьому кінець прямої жили повинен виступати приблизно на 10мм із витків прямої жили. Підготовлені кінці затискають плоскогубцями на дільниці між витками і ізоляцією.
Для зварювання алюмінієвих жил використовують флюс типу ВАММ, для мідних БУРУ. З'єднання покривають флюсом і до кінця прямої жили доторкаються вугільним електродом.
Таким способом можна з'єднувати алюмінієву жилу з мідною (алюмінієву намотують на мідну), а в якості флюсу використовують флюс ВАМК.
Окінцювання провідників виконують декільками способами в залежності від матеріалу, конструкції жили і виду затискачів.
Основні способи окінцювання:
1. Штирем під затискач.
2. Кільцем одно провідних.
3. Кільцем багато провідних - провідник з мідними жилами.
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