· монтажного генплану;
· схеми такелажно-транспортних робіт; ескізи по розбивці трубних і
електричних проводок;
· графіка потреби в робочих кадрах;
· графіка монтажу суміжними організаціями закладних деталей,
відбірних пристроїв, первинних приладів.
· графіка поставки в монтажно-заготівельні майстерні і на об'єкти
монтажних виробів, матеріалів, приладів і засобів автоматизації, щитів.
Виконання монтажних робіт індустріальним методом потребує створення у монтажних організаціях, монтажно-заготівельних майстерень.
Такий метод дозволяє виконувати значну частину монтажних робіт в той час коли на об'єкті ще не закінчені будівельні роботи і не змонтоване технологічне обладнання, а також виконувати монтажні роботи по технології, близькій до технології промислового підприємства.
Комплектувати обладнання, основні і допоміжні матеріали до початку виконання монтажних робіт.
Монтаж засобів автоматизації виконується в дві стадії:
на першій стадії здійснюють заготівельні роботи в майстернях електромонтажних заготовок і підготовчі роботи - безпосередньо на монтажних об'єктах. В майстернях виготовлюють і збирають укрупнені блоки, а безпосередньо на монтажній площадці, при певній готовності будівельних робіт, проводять установку щитів, розбивку трас електричних і трубних проводок, закладку труб в фундаменти і інші будівельні основи при переході з одного приміщення в інше;
на другій стадії виконують електромонтажні роботи безпосередньо на монтажному об'єкті.
В ці роботи входять: установка на підготовлені місця обладнання автоматики, електрообладнання, прокладка по підготовлених трасах готових елементів електропроводок і трубних проводок, підключення засобів автоматизації і приладів до електричних мереж і вимірювальних
перетворювачів.
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