1.9. Перевірка, випробування і здача змонтованих систем автоматизації. Прийомно-здаточна документація виконаних робіт
Перевірка технічного стану змонтованих систем автоматизації. Іспити і здача трубних проводок. Іспити і здача електричних проводок. Здача в експлуатацію змонтованих щитів, пультів. Здача в експлуатацію змонтованих мікропроцесорних пристроїв, технічних засобів АСУ ТП і систем керування промисловими роботами.
Документація, яка представляється при здачі монтажних робіт в експлуатацію.
Перед випробуванням повністю змонтованих приладів і засобів автоматизації, а також трубних і електричних проводок їх оглядають,  встановлюють відповідність змонтованих засобів з проектною документацією і технічними умовами. Перевіряють якість виконаних робіт, надійність кріплення конструкцій і елементів, правильність прокладки труб і електричних ліній, відсутність механічних пошкоджень і стан антикорозійного покриття.
Для визначення міцності і щільності трубних проводок проводять гідравлічні або пневматичні випробування.
Перед цим труби продувають чистим сухим повітрям, а труби, які будуть заповнені киснем продувають інертним газом. При цьому датчики і вторинні       прилади повинні бути відключені.
Трубні проводки заповнені киснем при тиску 70 кПа і вище, а також горючими і токсичними газами для перевірки на міцність піддають гідравлічним випробуванням, а на щільність пневматичним. А труби, які заповнюються киснем до 70 кПа піддають випробуванню на міцність.
Труби заповнені середовищами не вказаними вище, а також які працюють під вакуумом, піддаються випробуванням на міцність і на щільність гідравлічним випробуванням.
Трубні проводки поліетиленові і полівінілхлоридні для тиску 140 кПа випробовуються під тиском 300 кПа, а для тисків більше 500 кПа піддаються гідровипробуваню під тиском рівним 1.5Рроб.
59
