Виходячи з цих завдань працівники проводять приймання приладів що поступають в експлуатацію, їх поточне налагодження, систематичну перевірку на місці установки, поточний і профілактичний ремонт.
Як правило очолює службу експлуатації Головний приладист заводу. Йому підчиняються начальники дільниць.
На кожній дільниці є бригади чергових електромеханіків і бригади електромеханіків, які займаються обслуговуванням і ремонтом засобів автоматизації в денних змінах. Роботу дільниць забезпечує начальник дільниці або майстер. Як правило, дільниці організовують в кожному технологічному цеху.
 Штат працівників дільниці складається із денного і чергового персоналу.
Штат денного персоналу передбачає 3-4 електромеханіків 5-6 розряду 8-10 електрослюсарів 3-4 розряду.
Черговий персонал складається з 3-4 чоловік.
Черговий персонал повинен добре знати принцип дії і роботу всіх засобів автоматизації, які використовуються на його дільниці, їх роль і значення в ході керування технічним процесом. Він повинен знати розміщення на технологічному обладнанні всіх перетворювачів, чутливих елементів, відбірних пристроїв, клапанів, зв'язок місцевих приладів з  вторинними, а також розміщення і напрям трубних і електричних проводок. Він повинен знати технологічний процес, розміщення обладнання і зв'язок між апаратами, бути знайомим з інструкціями по обслуговуванню обладнання і ТБ.
Під час чергування він зобов'язаний слідкувати за роботою елементів і
систем автоматичного контролю і регулювання і забезпечувати їх робочий
стан. На протязі зміни він повинен оглянути 2-3 рази перетворювачі
місцевих приладів, регулюючі органи, запірну арматуру, щитові прилади,
підтримувати їх в чистоті і порядку. При виявлені негерметичності в
імпульсній лінії зобов'язаний сам або з допомогою чергового слюсаря
прийняти міри для їх усунення.
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