вимірюючих приладів на "О". Повинен вести записи в журналі про всю виконану роботу за зміну, про усі неполадки у роботі засобів автоматизації і мірах прийнятих по їх усуненню. Повинен слідкувати за тим щоб технологічний персонал правильно користувався приладами.
Підчиняеться черговий персонал начальнику зміни, а в день начальнику дільниці.
Організація системи контролю і автоматики на виробництві
На підприємствах функціонує спеціальна служба контролю та автоматики, яка забезпечує безперебійну і нормальну роботу всіх технічних засобів автоматичного контролю і регулювання, які дозволяють виконувати підприємству планові завдання. На службу КВП і А покладають такі обов'язки:
1)
Обслуговування  і  контроль  за  роботою  засобів  автоматичного
контролю і регулювання(АК і Р).
2) Проведення періодичної повірки.
3) Проведення планово-попереджувального, середнього і капітального
ремонту.
Крім цього служба КВП і А забезпечує безпечне ведення процесу за допомогою проти аварійних засобів автоматизації, забезпечення технагляду при монтажі засобів автоматизації, приймає в експлуатацію змонтовані засоби автоматизації.
Також служба КВП і А складає заявки на отримання контрольно-повірочного обладнання, запасних частин.
Структура служби будується з врахуванням поставлених вище задач.
Очолює службу замісник головного інженера по автоматизації або головний метролог. Йому підпорядковуються начальники цехів КВП і А.
Начальнику цеху підпорядкується начальник зміни, замісники начальника по ремонту і виробництву, заступник начальника по новій техніці, відомчий нагляд, група обліку, обчислювальний центр.
Заміснику начальника по ремонту підпорядковуються майстри, які очолюють  ремонтні  майстерні  і  лабораторії.  Заміснику  начальника  по
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