ній пишуть величину опору.
РЕМОНТ
Ремонт, налагодження і повірка приладів для вимірювання температури.
1.
Ремонт       налагоджування       і       повірка       термопар       і
термоперетворювачів опору.
2.
Ремонт наладка і повірка манометричних термометрів.
Термопари, які поступили в ремонт після розборки і чистки оглядають,  визначають стан термоелектродів гарячого спаю, ізоляцію захисної трубки і затискачів контактної головки.
Термоелектроди із неблагородних металів повинні мати чисту і гладку поверхню. Термоелектроди із сильно перегрітими і крихкими електродами бракують. На поверхні електродів із неблагородних металів допускається невелике забруднення.
У місцях тріщин електроди розрізають і зварюють (не більше 2-ох місць). Електроди з благородних металів піддають чистці і обпалюванню. Обпалюють струмом 10 -11А при температурі 1100-1150°С.
 Для цього до електродів під'єднують струмопровідні провідники вільні кінці розтягують в різні сторони. Включивши струм на верхній кінець електродів наносять буру, яка розплавляючись стікає по стінках електродів і очищає їх. Потім електроди промивають в дистильованій воді після промивки і сушки електроди ще раз обпалюють струмом. Після цього перевіряють однорідність і властивості термоелектричні по довжині.
Зварюють термоелектроди в полум'ї електричної дуги або газовим зварюванням  у вугільному порошку і хлористому барії.
Найпростіше і найякісніше зварювання електродів в вугільному порошку.
Після ремонту термопару збирають. На електроди термопар ХК і ХА надівають ізоляційні буси з фарфору, а електроди градуювань ПП і ПР армують   щільними   чистими   двох   або   одноканальними   трубками   із
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