пірометричного фарфору, або оксиду алюмінію. Після цього під'єднують клемну панель і приступають до повірки. Повіряють термометри в термостатах і в печах. Для цього необхідні ртутні зразкові термометри і термопари.
Після повірки приладу (термопар) її встановлюють в арматуру і зверху заливають епоксидною смолою.
Ремонт платинових термометрів опору.
Термометри опору є мідні (-50-+200) і платинові (-200-+600).
При обривах чутливі елементи заміняють на нові того ж градуювання.
Опір ізоляції вимірюють мегометром при цьому напруга прикладається до корпусу і з'єднаних між собою виводів термометра.
При надходженні в ремонт манометричних термометрів шляхом зовнішнього огляду визначають наявність тріщин у корпусі, пошкодження скла і шкали, стан захисної металевої оболонки.
Після зовнішнього огляду перевіряють кінематичну частину оглянувши передаточний механізм усувають виявлені затирання і люфти.
Якщо порушена герметичність термосистеми, знаходять місце пошкодження. Для цього відрізають розклепаний кінець капілярного відростку. Відкритий кінець відростку впаюють в перехідну втулку і підключають до балону з газом. Термобалон і капіляр занурюють в посудину з водою, а трубчасту пружину в посудину з бензином. Відкривши балон з азотом створюють тиск в термосистемі, і по наявності бульбашок визначають місце пошкодження термосистеми. Пошкоджену дільницю капіляра облужують щільно обгортають листовою міддю і запаюють оловом. Для пайки використовують твердий припій. Якщо розгерметизована трубчата пружина її замінюють новою.
Після усунення пошкодження термосистеми заново перевіряють на герметичність. Справну термометричну систему заповнюють азотом до певного тиску, величина якого залежить від діапазону вимірювання і характеристики пружини.
Після заповнення термобалону подачу газу припиняють, розклепуючи
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