Повірку починають так само як і потенціометра, з початкової і кінцевої відміток шкали.
Змінюючи опір магазину проводять стрілку до кожної відмітки зліва і зправа. Після чого розраховують абсолютну і зведену похибку і варіацію. Ремонт, налагодження і повірка приладів для вимірювання тиску.
Перед ремонтом вимірювальних перетворювачів тиску з пневматичним вихідним сигналом, спочатку знімають кожух, забрудненні поверхні чистять, перевіряють затяжку всіх кріпильних болтів і гвинтів.
До штуцера "вихід" підключають зразковий манометр, а до штуцера "вхід" лінію живлення із стиснутим повітрям.
 В залежності від границі вимірювання у вимірюючий блок подають тиск за допомогою вантажопоршневого манометра.
При перевірці пневмоперетворювача заслінкою перекривають сопло так, щоб створити максимальний тиск на виході. В цьому стані перевіряють герметичність підсилювача, сильфона зворотнього зв'язку і з'єднувальних трубок. Не герметичність підсилювача усувають затягуванням кріпильних болтів.
Після усунення виявлених недоліків регулюють покази прилада.
При "0" вимірювальному тиску Рвих= 20 кПа.
Настроюють його натягом пружини коректора „0".
Потім подають тиск який дорівнює верхній фаниці вимірювання, при цьому вихідний сигнал Рвм.= 100 кПа.
Регулюють максимальне значення вихідного сигналу в перетворювачах

типу 13ДД11 переміщенням сильфона зворотнього зв'язку вздовж штока, а в перетворювачах МС-П переміщенням рухомої опори вздовж Г- подібного
важеля.
Прилад регулюють при "0" і максимальному значенні тиску до тих пір, поки сигнал на виході не буде в припустимих межах.
Регулювання не приводить до позитивного результату, якщо забруднено сопло або дросель постійного перерізу в підсилювачі.
Повірку вимірювальних перетворювачів проводять на стенді, спочатку
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